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Zintegrowany robot spawalniczy

O firmie BODEX

I Producent naczep BODEX jest jednym z najwiekszych polskich

producentéow naczep samochodéw ciezarowych, ktorego poczatki
dziatalnosci siegaja 1991 roku. Obecnie produkuje ponad 100 typdw naczep,
wsérod ktorych sa réwniez naczepy na specjalne zaméwienie. BODEX
dostarcza swoje pojazdy do: Polski, Ukrainy, Skandynawii, Holandii,
Niemiec, Wtoch, Czech, Stowacji, Litwy, Estonii, a takze Ros;ji, Biatorusi,

Kazachstanu, Uzbekistany, Motdawii i innych...

ZADANIE:

B Celem projektu byto zaprojektowanie, wykonanie, oprogramowanie

i uruchomienie stanowiska spawalniczego do spawania naczep
aluminiowych.

Firma Blumenbecker Engineering Polska integrujac komponenty takich
producentdéw jak Giidel, KUKA, Scansonic, Lincoln i Binzel wykonata
stanowisko spawalnicze spetniajace zatozone kryteria klienta.

Jednym z gtéwnych zatozen byto przyspieszenie czasu spawania naczep
oraz poprawa jakosci spoin. Wyzwaniem na drodze do celu okazat sie
reczny montaz komponentow, co przektada sie na brak powtarzalnosci
spawanych detali. Rozwiazaniem tego problemu byto zastosowanie
czujnikow laserowych, ktore, w potaczeniu z systemem wykrywania ztacz
spawanych, pozwalaja na wykonanie korekt programéw robota przed
spawaniem. Dodatkowa zaleta takiego rozwiazania jest duza tolerancja na
pozycjonowanie elementéw przed spawaniem. Zaawansowana obstuga
btedow pozwala na kazdorazowe, samoczynne powrédcenie robota do
miejsca przerwania spoiny i kontynuacje spawania po usunieciu przyczyny
wystapienia btedu lub po wykonaniu czynnosci serwisowych. Programy
robota sa obliczane na podstawie zadanych parametréw, co pozwala na
tatwe dodanie réznych rozmiaréw naczep bez koniecznosci zmudnego

przeuczania punktéw robota.

TTL -

Efekt koncowy wdrozenia zintegrowanego robota spawalniczego to

szybsza produkcja naczep spawanych spoinami o lepszej jakoéci, a takze

mozliwos¢ wykorzystania urzadzenia do wielu réznych produktow.

KORZYSCI:

= Zwiekszenie wydajnosci spawania naczep

= Poprawienie jakosci spawanych spoin

= Obstuga stanowiska przez jedna osobe

= Zmniejszenie wptywu szkodliwych czynnikow na obstuge

= Mozliwosc szybkiego, beznarzedziowego przezbrojenia stacji na inny
model

= tatwaiintuicyjna obstuga

= Uniezaleznienie sie od wykwalifikowanych spawaczy

GLOWNE KOMPONENTY SYSTEMU:

| Dwa niezalezne portale z podwieszonymi robotami spawalniczymi

| Osprzet spawalniczy do spawania drutem aluminiowym

| System wyszukiwania i $ledzenia spoiny w trakcie spawania

| Dalmierze laserowe do badania potozenia spawanych naczep

SZCZEGOLY TECHNICZNE:

Roboty przemystowe KUKA Cybertech nano

Portale trzyosiowe Gudel

System sledzenia spoiny Scansonic TH6D

Spawarki Lincoln PowerWave S500 chtodzone ciecza

Osprzet spawalniczy Binzel

Automatyczna korekta TCP robota
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